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Veroffentlichung zum Projektvorhaben InfiniCut

Ein zentraler Bestandteil bei der Herstellung von Bauteilen aus Faserver-
bundkunststoffen (FVK) stellt der Zuschnitt von textilen Halbzeugen aus teu-
ren Hightech-Materialen wie Kohlenstoff-, Aramid-, und Glasfasern dar. Der
manuelle Zuschnitt mit handgefuhrten Schneidwerkzeugen erfolgt sowohl
bei kleinen Unternehmen als auch bei Konzernen wie zum Beispiel beim Zu-
schnitt von Textilien fir Rotorblatter von Windkraftréadern.

bbiIdl.l: Glasfaersceren von Robuso, Quelle: Robuso

Die hochabrasiven Verstarkungsfasern verursachen in Abhangigkeit der in-
dividuellen Textil- und Fasereigenschaften einen hohen Verschlei3 der
Werkzeuge. Dadurch steigt die Schnittkraft Uber die Einsatzzeit kontinuier-
lich an, wahrend die Schnittqualitat abnimmt. Die Erfassung des Verschlei-
Res erfolgt aktuell primér durch das subjektive Geflihl des Bedieners, wie
grol3 die Schnittkraft ist, die aufgebracht werden muss. In der Praxis werden
die Werkzeuge folglich Uber ihren VerschleiRpunkt hinaus betrieben. Bei ei-
ner rechtzeitigen Wartung missen die Scheren wesentlich weniger intensiv
nachbearbeitet werden, was zu erheblich langeren Lebenszeiten und auch
zur Kostenreduktion beitragt.

Ziel des laufenden Projekts InfiniCut ist die Ermdglichung von modernen Ser-
vicekonzepten, die dem Anwender kurz vor einem kritischen Verschleil3 au-
tomatisch ein tUberholtes Werkzeug schickt. Dies ist aktuell nicht maglich, da
der vorliegende Verschleif3 Uber geeignete GréRen, wie die Schnittkraft, kon-
tinuierlich gemessen werden musste.
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Abbildung 1.2:  Geplantes intelligentes Servicekonzept fur die automatisierte Scherenwar-
tung, Quelle: ITA

Das Projekt InfiniCut erforscht eine andere, geeignetere Moéglichkeit, die auf
der modellbasierten Vorhersage des Verschlei3es basiert. Hierflr werden fir
verschiedene Scheren und Materialkombinationen die Kraft-Weg Dia-
gramme wahrend der Schneidevorgange Uber die Lebenszeit aufgezeichnet.
Gleichzeitig wird optisch die Schnittqualitadt und der Schneidenverschleil3
Uiberwacht, bis diese an eine vom Hersteller definierte Grenze stoRen. Uber
die Erfassung der Anzahl durchgefihrter Schnitte und der durchschnittlichen
Schnittlange kann der Verschleil3 in Abhangigkeit des bearbeiteten Materials
vorhergesagt und der optimale Wartungszeitpunkt eingehalten werden. Zur
Umsetzung wird im laufenden Projekt von der Firma Miltronik Steuer- und
Leistungselektronik GmbH & Co. KG ein schnittzahlender Mikrochip entwi-
ckelt, der von der Firmal Robuso-Stahlwarenfabrik Buntenbach & Sohn
GmbH in die Schere integriert wird. Die Modellentwicklung liegt beim Institut
fur Textiltechnik der RWTH Aachen University.
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Abbildung 1.3:  Unterschiede in Textil und Faseraufbau (links) sowie die Veranderung der
Parameter Verschleil3, Schnittkraft und Schnittqualitat ber die Standzeit
der Schere, Quelle: ITA

Das Forschungsvorhaben InfiniCut (KK5055917) wird am Institut fir Textil-
technik der RWTH Aachen University (ITA), der Firma Miltronik Steuer- und
Leistungselektronik GmbH & Co. KG. und der Firma Robuso-Stahlwarenfab-
rik Buntenbach & Sohn GmbH durchgefihrt. Es wird von der Arbeitsgemein-
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schaft industrieller Forschungsvereinigungen (AiF) e. V. geférdert. Die Auto-
ren bedanken sich bei den Fordergebern und allen Projektbeteiligten fir die
Unterstlitzung des Vorhabens.

Projektstart | 01.06.2021 | Projektende | 30.05.2023

Projekt- Der Fokus des Forschungsvorhabens liegt auf der Ent-

zweck wicklung eines alternativen Servicekonzepts fur Scheren.
Die intelligente Verschleil3vorraussage Uber Modelle und
integrierte Mikrochips erlaubt in Zukunft den Verkauf von
Schnittleistung anstelle von Scheren. Gleichzeitig wird die
Lebensdauer der Scheren durch rechtzeitiges Schleifen
erhoht.

Ansprech- Santino Wist Santino.Wist@ita.rwth-aachen.de

partner Institut fir Textiltechnik Aachen der RWTH Aachen Univer-
sity

Beteiligte Robuso-Stahlwarenfabrik Buntenbach & Sohn GmbH,
Miltronik Steuer- und Leistungselektronik GmbH & Co. KG

Fodergeber | Das Forschungsvorhaben InfiniCut (KK5055917) wird am
Institut fur Textiltechnik der RWTH Aachen University
(ITA), der Firma Miltronik Steuer- und Leistungselektronik
GmbH & Co. KG. und der Firma Robuso-Stahlwarenfabrik
Buntenbach & Sohn GmbH durchgefihrt. Es wird von der
Arbeitsgemeinschaft industrieller Forschungsvereinigun-
gen (AiF) e. V. gefordert. Die Autoren bedanken sich bei
den Fordergebern und allen Projektbeteiligten fur die Un-
terstiitzung des Vorhabens.

Verfugbar- Auf Anfrage beim Ansprechpartner
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